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1 Inledning

AF-Industry AB ("AF”) har pa uppdrag av Peterson Packaging AS i Ranheim (“Peterson”)
gjort en genomgdng av verksamheten mot géllande BAT Conclusions ("BATC”) for
tillverkning av massa, papper och kartong publicerade i september 2014.

Verksamheten omfattas dven av sd kallade horisontella BREF-dokument. AF har gjort
beddémningen att féljande dokument ar relevanta fér verksamheten:

e Emissions from storage (EFS, fr&n 2006)
e Cooling systems (ICS, frdn 2001)

1.1 Bakgrund

Peterson Packaging i Ranheim (Peterson) skall i likhet med annan skogsindustri i
Norge rapportera hur verksamheten fran och med september 2018 skall innehdlla
relevanta BAT-slutsatser (BAT Conclusions enligt EU:s s.k. industriutslappsdirektiv)
vad galler utslapp till vatten vid "normal drift”.

De utsldppsvérden som finns i BAT-slutsatserna (s.k. BAT AEL varden) blir automatiskt
bindande fran september 2018 och kommer d& att gélla vid sidan av Petersons
nuvarande villkor.

1.2 Mals&ttning

AF ska faststalla hur Peterson i dagslaget innehaller kraven i BATC och i ovan beskrivna
horisontella Bref-dokument samt géra en bedémning av vilka dtgarder som behdvs
vidtas for att dessa krav skall kunna innehallas.

2 Beskrivning av anlaggningen

Peterson producerar papper och kartong av returfiber. Anldggningen ligger i Ranheim i
Trondheim.

Ravaran bestdr av returpapper som transporteras via tag och lastbil till anldggningen.
Foér upplésning av returpapperet finns tva pulprar.

Allt processavloppsvattnet inklusive kylvatten renas 6ver ett skivfilter innan det nar
recipient (Trondheimsfjorden).

3 Jamforelse mot BAT

Petersons produktion omfattas av BREFen for Massa, papper och kartong (PP) for sin
huvudverksamhet. Inga sidoverksamheter finns pa anldggningen som berérs av egen
BREF. Verksamheten bedéms dven omfattas av horisontella BREFar for Emissions from
storage (EFS) och Energy efficiency (ENE).

AF har tillsammans med Peterson gatt igenom samtliga BAT-slutsatser i BREFen for PP
samt relevanta delar frdn 6évriga BREFar som bedémt gélla for verksamheten.
Rapporten frdn genomgangen finns bilagd i Bilaga 1.

Slutsatsen fr&n genomgangen &r att Peterson i manga delar innehaller de BAT-
slutsatser som galler fér verksamheten. Det finns dock slutsatser som bolaget inte
inneh3ller.
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Utslappsmangderna ar 2014 till vatten &r i tabellen nedan jamférda med BAT-
slutsatserna. Jamforelsen visar att utslappen ligger 6ver associerade utslappsmangder
(BAT-AEL) fér samtliga uppmatta parametrar men speciellt fér COD.

Tabell 1 Arsutsldpp frén Peterson jamfort med BAT AEL

Parameter Peterson 2014 Utslappsmangder associerade
med BAT slutsatser for recycled

fiber utan deinking (BAT AEL)

Fléde, m3/t 11 1,5-10

COD, kg/t 25 0,4 -1,4

TSS, kg/t 0,8 0,02 -0,2

Total N, kg/t - 0,008 - 0,09

Total P, kg/t - 0,001 - 0,005

AOX, kg/t - 0,05 for wet strength paper

De framsta punkterna som inte uppfyller BAT-slutsatserna @r nedan grupperade och
presenterade enligt typ;

Utslapp till vatten

1. Volymflode. Peterson har en relativt hég vattenférbrukning. Hég
vattenbrukning beror framst pa att bakvattenvolymerna &r relativt sma och
framfor allt betydligt mindre &n buffertvolymer fér massa. Detta innebar att
obalanser i produktionen som intréffar vid kortare stopp, banbrott respektive
omlaggningar till andra kvaliteter etc. snabbt leder till att bakvatten braddar
till avlopp (fran klarfiltrattank). Troligen finns &ven potential till optimering av
befintligt system.

2. COD och TSS. Peterson klarar inte gallande utslappskrav (BAT-AEL) vad avser
COD respektive TSS. Bedémningen &r att externa reningsatgarder kravs for att
innehalla nivaerna. Peterson ser dven sjalv en méjlighet att minska COD-
dverbaring till PM. Massan fraktioneras i kortfiber och langfiber. Den ena
strommen avvattnas upp till ca 12 % TS fére PM. Den andra strommen leds till
PM vid 3-4 % TS. Peterson ser en mdjlighet att installera utrustning for att
avvattna aven den andra strémmen. Med en lagre COD-halt i massan in till PM
innebar dock risk fér mer COD till avlopp (mindre fastnar i produkt).

Hantering av avfall

3. Hantering av rejekt (lagring utomhus ger risk for p5verkan pg recipient).
Dock finns 18ngtgdende planer pd att installera en egen fastbranslepanna for
hantering av allt rejekt.
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Kemikaliehantering

4. PA&fyllningsstillen for kemikalier (pafyliningsstallen med risk for pdverkan pa
recipient)

Energieffektivitet

5. Energieffektivitet. F6r vakuumsystemet finns méjligheter till
energieffektivisering for att motsvara BAT, exempelvis kylning av
tatningsvatten for effektivare generering av vakuum

Environmental management

6. Miljomedvetenhet. Kunskapsnivan och miljomedvetenheten fér operatérer
skiljer sig mellan olika skiftlag och bedémningen ar att den bér kunna héjas for
samtliga

Det ska pdpekas att i jamforelse med motsvarande anldggningar &r utslappet av COD
ut frén produktionen (in till en eventuell externrening) férhallandevis 1&gt. Peterson
har uppenbarligen lagt ner ett stort arbete fér att minimera utslappen genom interna
dtgarder. COD-halterna &r dock relativt sett 13ga, vilket innebér att
vattenférbrukningen &r férhallandevis hég och bér kunna reduceras. Genom minskad
vattenforbrukning 6kar COD i bakvattnet, vilket innebar att mer COD binds i
produkten, vilket ger ett nagot lagre COD-utsl&pp.

Beddmningen gérs att det inte finns nagra enkla satt att genom interna dtgérder
minska det specifika COD-utslappet. Minskad vattenforbrukning innebar till viss del
aven ett minskat COD-utslapp.

4 Alternativ for att uppfylla BAT slutsatserna

4.1 Utslapp till vatten - Avloppsvolym

4.1.1 Nuvarande avloppsvolym och vattenbalans

Den genomsnittliga avloppsvattenvolymen éverskred ar 2014 nagot det dvre
gransvardet for avloppsvattenflode (11 jamfort med 10 m3/t produkt enligt BAT).
Under ar 2015 har den specifika vattenférbrukningen tydligt minskat och &r
huvudsakligen under 10 m3/t efter april 2015. (se Figur 1).
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Avloppsvattenfléde, m3/t
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Figur 1 Specifik avloppsvattenvolym till recipient som m8nadsmedelvérde

En 6vergripande vattenbalans har tagits fram i tabellen nedan. Balansen ar berdknad
vid produktionen 300 t/d.

Balansen utgar ifrdn uppmatta vattenfléden for farskvatten till PM5 och 6,
avloppsvattenfléde samt som make-up (“till rematerial”). Som framgar av balansen sa
uppméts ett stérre fléde in till fabriken &n vad som gar ut i avlopp. Enligt Petersson
beror detta sannolikt pa matfel i farskvattenmétningen.

Figur 2 nedan visar att skillnaden mellan inkommande farskvattenmangd och utgdende
avloppsvattenméngd &r ratt konstant kring 15 I/s pd manadsbasis. Endast ca 5 I/s av
detta kan forklaras med avdunstning i torkpartiet samt vatten i slutprodukten.

Ravatten- och avloppsvattenfldde, |/s
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Figur 2 Inkommande firskvatten och utg8ende avioppsvattenfléden

Sasom Figur 3 visar beror den specifika vattenférbrukningen i hég grad pa
produktionsniva. Vid full produktion och problemfri drift kan en specifik
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avloppsvattenméngd pa 6-7 m3/t uppnas. Vid lagre dygnsproduktion, vilket ofta
hdanger samman med produktionsstdérningar, 6kar dock den specifika
vattenférbrukningen klart. Ur kurvan i Figur 3 kan utldsas att flédet 2500 m3/d (29 I/s)
ar oberoende av produktion, medan endast 2 m3/t ar produktionsberoende. Detta visar
ocksa att det finns potential att géra vattenbesparingar.

Avloppsfléde(m3/t) som funktion av produktion

0 100 200 300 400 500
Produktion, t/d

Figur 3 Specifikt avloppsvattenfiédet som funktion av produktionsniv

4.1.2 Atgardsforslag

Trots att nuvarande uppmadtta avloppsvolym &r inom eller ndra évre gransen av BAT
intervallet fores|dr AF 8tgérder for att ytterligare reducera vattenférbrukningen och
darmed s&kerstélla att BAT kraven innehalls &ven i framtiden.

Déarutéver &r en reduktion av vattenférbrukningen ocksa en férutsattning for att kunna
bygga en kostnadseffektiv reningsprocess for avloppsvatten.

AF foreslar féljande atgarder;

1. Verifiering av vattenbalansen.
2. Stabilisering och optimering av bakvattensystemet

4.1.2.1 Verifiering av vattenbalansen

Endast en mycket grov vattenbalans har tagits fram i denna rapport pa grund av
avsaknad av tillrdcklig information. Darfor ser AF det viktigt att initiera en utredning
for att verifiera och bestamma fabrikens vattenbalans och de viktigaste positionerna
dar farskvatten férbrukas. Malsittningen med utredningen &r att definiera nuvarande
vattenbalans (baseline) och sdledes stédja samt méjliggéra uppfoljning av det
fortsatta arbetet kring olika vattenreduceringsatgarder.

Denna utredning bér delvis géras pa plats och i samarbete med Peterson’s personal.
Uppdraget kan dven krdva eventuella extra flédesmatningar.
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4.1.2.2 Stabilisering och optimering av bakvattensystemet

Baserat pa den tillgangliga informationen kring bakvattensystemet ser AF en potential
att kunna minska vattenforbrukningen genom att effektivare anvanda de tillgangliga
volymerna i bakvattensystemet. Trendkurvor dver nivan i sedimenteringstanken, som
ar en bakvattenbuffert, visar att tankvolymen utnyttjas i mycket liten utstrackning. I
nuvarande system halls nivan i sedimenteringstanken rétt konstant genom att styra
avloppsflodet till recipient. Detta ger mycket liten bufferteffekt i systemet.

AF rekommenderar darfér en utredning kring hur styrningen av bakvattenbalansen och
buffertvolymerna, speciellt sedimenteringstanken, kunde férbattras. Malsattningen &r
att tillfullo utnyttja den tillgangliga volymen i sedimenteringstanken och andra
buffertvolymer for att utjamna variationer i bakvattenmangder och darmed
minimeraavloppsvattenflodet. Se Bilaga 2.

4.1.3 Kostnadsuppskattning
Verifiering av vattenbalansen

En utredning for att bestamma och verifiera vattenbalansen med eventuella matningar
pa plats utford av extern konsult uppskattas kosta 100 - 200 000 SEK.

Stabilisering och optimering av bakvattensystemet

En utredning utférd av extern konsult for att definiera styrfilosofi och férslag pa
eventuella atgérder for att optimera bakvattensystemet uppskattas kosta omkring
250 000 SEK.

Dartill kommer kostnader fér implementering av eventuella atgarder.

4.2 Utslapp till vatten - COD

4.2.1 Nuvarande COD utslapp

Den genomsnittliga COD belastningen som kg/t, 6verskred 8r 2014 avsevart det 6vre
grénsvérdet. Under ar 2015 har COD belastningen minskat nagot och &r huvudsakligen
mellan 24- 27 kg/t. (se Figur 4).

COD belastningen fran produktion &r allmant ldgre &n uppmatt vid andra fabriker med
motsvarande produktion. Den typiska nivan ligger kring 35 kg COD/t papper.
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COD till recipient, kg/t

Figur 4 Specifik COD belastning till recipient som m8nadsmedelvérde. Réda linjer representerar
ovre och undre BAT AEL.

4.2.2 Atgardsforslag

Sdsom Figur 4 ovan visar ar den mest kritiska utslappsparametern COD som kraftigt
overskrider BAT nivan. For att BAT kravet skall kunna uppfyllas &r det enda realistiska
alternativet biologisk rening av avloppet. Andra reningstekniker bedéms inte vara
lampliga d& dessa inte kan uppna den héga COD reduktion (> 95%) som kravs.

Manga returfiberbaserade pappersbruk i Europa har installerat anaerob-aerob rening
av processavloppet. Denna typ av rening dr speciellt lamplig for denna typ av
produktion som genererar ett avlopp med hég halt av lattnedbrytbara organiska
foreningar. Dessa anldggningar kan ocksa géras kompakta med ett relativt litet
fotavtryck.

En férutsattning for att den biologiska reningen skall kunna avskilja en hég andel COD
&r att avloppen &r tillréckligt koncentrerade med avseende pa COD. Darfor &r d&ven
atgarder for att minska farskvattenférbrukningen att rekommendera. I en anaerob-
aerob process &r utslappen av TSS, Total N och Total P ocksa relaterade till
avloppsvattenméngden, d& utgdende halter normalt ligger pa en viss niva.

Ett blockschema som preliminart visar enheterna och dimensionerna i en biologisk
reningsprocess visas i Bilaga 3 och Bilaga 4. Blockschemat visas dven nedan.
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Figur 5 Blockschema biologisk rening

Vidare paverkar avloppsvattenflddet dven ytarealen (fotavtrycket) som behdvs for den
reningsutrustning som installeras. Omraden dar en reningsutrustning kan placeras vid
Ranheim fabrik &r mycket begrénsade. Férslag pa placering av reningsprocessen visas
i Bilaga 4.

Malsattningen fér reningsanldggningen ar att uppna en reduktion av COD som
reducerar COD till nivdn < 1,4 kg/t.

AF foreslar att genomférande av projektet “Biologisk rening” innehaller féljande steg;

1. Forstudie
2. Forprojekt
3. Genomfdrande av projekt biologisk rening

4.2.2.1 Forstudie av biologisk rening

M3lsattningen med férstudien &r att ta fram ett helhetskoncept for den biologiska
reningen. I studien utvarderas olika koncept bade aerob rening samt anaerob-aerob
rening i kombination.

Forstudien bér ge féljande resultat:

e Jamforelse av olika koncept som ger dnskat COD utslapp
e Fordelar/nackdelar med beskrivna alternativa koncept

e Grov kostnadskalkyl for beskrivha koncept

e Rekommendationer

En férstudie berdknas ta ca 3 man i ansprak.

4.2.2.2 Forprojekt av biologisk rening

Malsattningen med férprojektet &r att ta fram en +-10 % kostnadskalkyl for det
utvalda konceptet for biologisk rening. Kostnadskalkylen skall baseras p& skarpa
leverantdérsanbud och kostnadskalkyler gjorda for respektive projekteringsdisciplin.
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Forprojektet innehaller bl.a. foljande delmoment

e Framtagande av dimensioneringsdata
e Forfrdgningsunderlag

e Anbudsutvardering

e Underlag for detaljerad kostnadskalkyl
e Kostnadskalkyl

¢ Rekommendationer

Ett forprojekt tar ca 5-6 man i ansprak.

4.2.2.3 Genomférande av projekt biologisk rening

En ansvarig huvudkonsult engageras for projektering och installationer av
reningsprocessen gors tillsammans med leverantdér av huvudutrustning.

Tidplanen fér genomférande uppskattas till ca 18-20 méanader.

4.2.3 Kostnadsuppskattning
Kostnaden for det totala projektet uppskattas grovt enligt nedanstaende tabell:

Kostnad, MSEK

Forstudie 0,3

Férprojekt 0,7

Genomférande ca 50

Totalt ca 60
4.3 Hantering av avfall - Rejekthantering
4.3.1 Nuvarande hantering

Returfiberproduktionen producerar stora mangder rejekt som bér hanteras pa rétt satt
enligt BAT slutsatserna. Idag leds rejektet, som innehdller huvudsakligen plastrester,
till utomhuslager invid produktionsenheterna. Lagrets storlek uppskattas till ca 80 -
1000 ton.

Arligen transporteras drygt 5 000 ton rejekt fr&n utomhuslagret till forbranning
externt. All hantering av rejektet sker av extern personal.

Utomhuslagret &r helt oskyddat fér vader och vind och utgér en risk for pdverkan pa
recipient och omgivande miljé. Hanteringen bedéms inte uppfylla BAT slutsatsernas
krav.
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Bild 1 Nuvarande férvaring av rejektavfall

4.3.2 Atgardsforslag
Forbattrad rejekthantering

Enligt uppgifter fran bolaget planeras en ny fastbranslepanna i Ranheim (byggstart
hésten 2017) fér foérbranning av genererat rejekt fran anldggningen. Detta skulle
sannolikt medféra att problematiken av rejekthantering kan l6sas.

Oberoende nar planerna for fastbranslepannan realiseras ar det viktigt att férsoka
efterstrava att s& sma volymer som méjligt mellanlagras vid anlaggningen.
Foérvaringen bér ocksa ske vaderskyddat.

Vi rekommenderar att:

¢ Mangden rejekt som mellanlagras vid anldggningen minskas kraftigt, vilket
innebar att ansvarig transportér mer frekvent bor hamta rejekt vid
anlaggningen. AF rekommenderar att mellanlagringsmangden reduceras till
hogst 25 ton.

e Mellanlagring bér ske endast pa avsedd plats och mer vindskyddat.
Mellanlagringsomradet bor forses med asfalt och omgérdas med betongvéggar,
staket eller motsvarande for att forhindra att rejektrester sprider sig utanfér
omradet.

Enligt uppgift fran bolaget har arbete pabérjats med att iordningstélla férvaringen av
plastrejektet, omradet dar rejektet forvarats &r témt. All lagringen av plastrejektet
planeras att ske inomhus i ny byggnad.

4.3.3 Kostnadsuppskattning
Forbattrad rejekthantering

Vi gér beddmningen att kostanden for att satta upp staket runt férvaringsplatsen med
eventuellt presenningar uppgar till ca 250 000 SEK. Detta &r en kostnad som sparas in
snabbt med tanke pa kostnader for renhdllning av omradet.
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4.4 Kemikaliehantering

4.4.1 Nuvarande hantering

De kemikalier som anvands vid anlaggningen kommer i bulkform och det spill som kan
uppstd hamnar pd marken, spillet foljer sedan med regnvatten och nar recipienten.

HATT ‘”1!'“
AT

Bild 2 Lossningstation for kemikalier

4.4.2 Atgardsforslag
Ombyggnad av lossningsstationerna

Lossningsstationerna bér byggas om sa att all lossning sker pd hardgjord yta dér
spillet Iatt kan sopas eller spolas ner i brunn som sedan kan slamsugas.

[ \

Avstangningsventil
Spolbrunn

Bild 3 Férslag till utformning av spolplatta

Fordon som anvands for kemikalietranporterna bdr dessutom efter lossning spolas av
fran eventuellt spill.

Avstangningsventil skall finnas pa utgdende vatten fran spolplatsen som stangs under
lossning. Vatten fran lossningsstationen leds till rening alternativt stdngs under
lossningen, annan tid kan vattnet ledas direkt till recipient.

Enligt uppgift fran bolaget finns en plan fér hur lossningsstationer for kemikalier ska
utformas.
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4.4.3 Kostnadsuppskattning
Ombyggnad av lossningsstationerna

Kostnaden féor ombyggnad av lossningsstationerna uppskattas till ca 300 000
SEK/lossningsstation.

4.5 Energieffektivitet

4.5.1 Nuvarande situation

BAT utvarderingen visade att bruket inte uppfyller alla BAT slutsatser som ar
grupperade under energieffektivitet. Dessa omfattar bl.a.

e Optimerad avvattning i pappersmaskinens pressparti/skopress

e Optimering av driftsatt i befintliga kvarnar (t.ex. minskning av
tomgangseffekten)

e Optimerat vakuumsystem (t.ex. turboflaktar i stallet for vattenringpumpar).

e Optimering av vdrmeatervinning, luftsystem och isolering.

Utvarderingen visade samtidigt att det finns potential att effektivisera energi-
forbrukningen. Hur stor potentialen &r och vilken I6nsamhet de olika atgérderna maste
dock utvarderas i en separat energieffektivitetsutrdening.

4.5.2 Atgardsforslag

AF foreslar att en studie genomfors for att kartlagga energiférbrukning och vilka
potentiella atgarder som kunde implementeras for att forbattra effektiviteten.
Resultatet fran studien visar pd de atgarder som &r ur tekniskt-ekonomiskt motiverade
och vilka kan projekteras vidare i ett féljande steg.

4.6 Environmental management - Miljémedvetenhet

4.6.1 Nuvarande situation

Ett kvalitetsledningssystem finns och ar en naturlig del av den dagliga verksamheten.
Systemet &r vl beskrivet och underhlls fortlépande.

Kvalitetsledningssystemet ar ackrediterat enligt i ISO 14001:2004.

e Rutiner for utbildning av operatérer i miljéfragor saknas/foljs inte.
e Planerad utbildning av nyanstallda uppskjuten till varen.
e Medvetenhet, kompetens och delaktighet skiljer sig mellan olika skiftlag

4.6.2 Atgardsforslag
e Individuella utbildningsplaner fér personalen bor tas fram.
o Korsatt/maskinstallningar bér samordnas mellan skiftlag
o Introduktion av nyanstallda bor &ven innefatta miljofragor och miljéarbete som
bedrivs vid anléaggningen
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5 Slutsatser och rekommendationer

Resultaten fran BAT genomgangen visar att Peterson i manga delar inneh3ller de BAT-
slutsatser som galler fér verksamheten. Det finns dock slutsatser som bolaget inte
inneh3ller. Statistiken for avloppsmangd och kvalitet till vatten 8r 2014 visar att
utslappen ligger ovan BAT gransvardet foér samtliga uppmatta parametrar men
speciellt fér COD. De viktigaste atgarderna for att uppfylla BAT kraven &r darfor
associerade med utslapp till vatten.

Ovriga aktiviteter som AF bedémer att BAT slutsatserna inte helt uppfylls &r

- Hantering av avfall

- Hantering av kemikalier
- Energieffektivitet

- Miljéledning

AF rekommenderar ett dtgardsprogram med malsattningen att pa sikt uppfylla BAT
kraven. ﬂ\tg'ardsprogrammet kan genomféras stegvis sa att alla krav uppfylls senast i
september 2018.

AF rekommenderar féljande plan for de genomférande av de dtgarder som beskrivs i
denna rapport.

April-Juni 2016

» Utredning for att verifiera vattenbalansen
» Utredning kring stabilisering och optimering av bakvattensystemet
» Forstudie biologisk rening

Hdsten 2016

> Genomfdrande av eventuella atgarder kring stabilisering och optimering av
bakvattensystemet

» Forprojekt biologisk rening med rapportering december 2016

» Energieffektivitetsstudie

Varen 2017-hdsten 2018

> Investeringsbeslut biologisk rening (tidig var 2017)

> Genomforande av projekt biologisk rening (varen 2017- hésten 2018)

> Utredning/Design av atgarder for ombyggnad av lossningsstationer

» Genomfdra beskriven utbildning i syfte att férbattra miljomedvetenhet och i
biologisk rening (varen 2018)
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Genomgang BAT

1 Inledning

AF har pd uppdrag av Peterson Packaging i Ranhem (Peterson) genomfért en analys av hur
verksamheten lever upp till kraven enligt Industriutslappsdirektivet fran EU. Resultatet av
denna jamforelse redovisas i féreliggande rapport.

I uppdraget ingar &ven att ge forslag till hur utslappskrav mm enligt BAT ska innehdllas. En
saddan utredning kommer att genomféras med utgangspunkt fran denna redovisning.

2 Gallande BREF-dokument

Huvudverksamheten ska vara den verksamhet som har stérts miljopaverkan. I detta fall &r det
produktion av kartong frén returpapper, vilken omfattas av ett BREF-dokumentemed BAT-
slutsatser, ett sd kallat BATC-dokument. Detta BATC-dokument bérjade gélla 30 september
2014:

> BAT-C for produktion av massa, papper och kartong (PP)

Inom verksamheten finns dven en férbrénningsanldggning pa 22 MW for produktion av anga.
Detta &r en sa kallad sidoverksamhet, men omfattas inte av ndgot BREF-dokument.

Verksamheten omfattas &ven av s kallade horisontella Bref-dokument. AF bedémer att foljande
dokument ar relevanta for verksamheten:

> Emissions from storage (EFS, frdn 2006)
> Cooling systems (ICS, frdn 2001)
> Energy efficency (ENE, fran 2009)

Darutéver finns ett par referensdokument som mer fungerar som stoéd for
verksamhetsutévaren. Dessa kommer inte att kommenteras ytterligare, men ar:

> Economics and Cross-media effects (ECM fran 2006)
> Monitoring of emissions from IED-installations (ROM fran 2003)

AF-Infrastructure AB, Frésundaleden 2 (goods 2E), 169 99 #delete# #delete#
Telefon +46 10 505 00 00, www.afconsult.com
Org.nr 556185-2103, VAT nr SE556185210301
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I det féljande jamfors verksamheten i Ranhem med de olika Bref-dokumenten.

3

Papper, Massa o Kartong (PP)

3.1 Allmant
Avser Enligt | Anmaérkning
BAT
BAT 1 Miljoledningssystem JA Har och arbetar enligt
ISO 14001
a) Ett dtagande och engagemang fran ledningens ja
sida, vilket innefattar den hdgsta ledningen
b) Ett faststdllande av en miljépolicy, som innefattar | ja
ledningens atagande att sténdigt forbattra
anlaggningen
c) Planering och framtagning av nédvandiga rutiner ja
och évergripande och detaljerade mal, i
samverkan med finansiell planering och
investeringar
d) Inférande av rutiner, sarskilt i fraga om Ja/nej
i. struktur och ansvar Rutiner for utblldnlng av
ii. utbildning, medvetenhet och kompetens operatérer i miljéfragor
iii. kommunikation saknas/f6ljs inte.
iv. de anstélldas delaktighet Planerad utbildning av
v. dokumentation nyanstallda uppskjuten till
vi. effektiv processkontroll varen.
vii. underhalissystem Medvetenhet, kompetens
viii. beredskap och agerande vid nodlagen och delaktighet skiljer sig
ix. sakerstallande av att miljolagstiftningen mellan olika skiftlag
efterlevs
e) Kontroll av prestanda och vidtagande av ja
korrigerande 3tgarder, sarskilt i frdga om
i. o©vervakning och matning (se d@ven
referensdokumentet om allmanna principer
for dvervakning)
ii. korrigerande och férebyggande atgarder
iii. dokumentstyrning
iv. oberoende (om mdjligt) intern och extern
revision for att faststalla om
miljéledningssystemet fungerar som planerat
och har genomférts och uppréatthallits pa
korrekt satt
f) Oversyn av miljéledningssystemet och dess ja
fortsatta lamplighet, tillréacklighet och effektivitet
av den hdgre ledningen
g) Bevakning av utvecklingen av renare tekniker ja
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Avser Enligt | Anmaérkning
BAT
h) Beaktande, under projekteringen av en ny ja
delanlaggning, av miljépaverkan vid den slutliga
avvecklingen av anlaggningen och under hela
anlaggningens livslangd
i) Regelbunden jamforelse med andra foretag inom ja
samma bransch
BAT 2 Minimera miljopaverkan fran produktions- | NEJ For ndarvarande lagras
processen, genom kombination av ... stora mangder rejekt
utomhus med risk for
paverkan pa miljon.
Langtgdende planer
dock finns for en egen
fastbrdnslepanna.
a) Noggrant urval och noggrann kontroll av ja Urval gors i kemikalie-
kemikalier och tillsatser grupp, baserat pa data
frdn ECO online
b) Analys av de kemikalier som kommer in i ja /&rlig uppdatering av
processen och de som lamnar den (input-output- kemikaliedata via ECO
analys), vilket innefattar mangder och online
toxikologiska egenskaper
c) | Minskad anvandning av kemikalier till den ja S8 1angt praktiskt méjligt.
miniminiva som krévs fér att slutproduktens Standigt arbete med
kvalitetsspecifikationer ska uppnas optimering av tillsatta
mangder
d) Anvdndning av skadliga amnen (t.ex. ja Arbetar i enlighet med
dispergeringsmedel, rengéringsmedel eller substitutionsprincipen med
ytaktiva medel som innehaller nonylfenoletoxylat) arliga genomgangar
ska undvikas och ersattas med mindre skadliga
alternativ
e) Minimering av mangden amnen som tranger neri | delvis | Fér narvarande lagring av
marken genom lackage, deposition via luften och rejekt utomhus - risk for
olamplig férvaring av ramaterial, produkter eller markférorening.
restprodukter Planerar fér egen
forbranning av rejekt
f) Uppréattande av ett spillhanteringsprogram och - Ej specifikt
forbattrad inneslutning av vasentliga Dock inga tankar utomhus
utslappskallor, for att pa sa satt férhindra med risk for stora lackage
féroreningar av mark och grundvatten (endast starkelse i fast
form). Se dven ovan om
rejekt
g) Lamplig utformning av rérsystem, tankar och - Ej specifik utformning

cisterner for att halla ytorna rena och minska
behovet av tvatt och rengéring
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Avser Enligt | Anmaérkning
BAT
BAT 5 Minimera madngden aviloppsvatten genom NEJ Det finns potential for
slutning av processen, genom kombination av... att minska utgaende
flode
a) Overvakning och optimering av vatten- ja GOrs i gorligaste man.
anvandningen Begransat med buffert-
volym foér bakvatten.
Specifik kontroll av ventiler
for farskvattenintag (egen
operatdrsbild med ventil-
lagen)
b) Utvardering av alternativ fér atercirkulation av Ja/nej | Vatten atervinns idag i
vatten gérligaste man.
Ytterligare mdéjligheter
kommer att utredas
C) Hitta balansen mellan olika grader av slutning av - Bakvattenvolymer ar
vattensystem och eventuella nackdelar; med begransande faktorn
anvandning av extrautrustning vid behov Nya volymer ska utredas
d) Separering av mindre férorenat tatningsvatten ja T&tningsvatten fran
fr&n vakuumpumpar och ateranvandning vakuumpumpar
dteranvands
e) Separering av rent kylvatten fran férorenat nej Har finns endast mindre
processvatten och ateranvéndning mangder - ej ekonomiskt
f) ﬂ\teranvéndning av processvatten (ev. efter ja Skivfilter och
g) | rening) s att det gar att atercirkulera eller dteranvandning
dteranvénda vattnet
Avloppsfléde som motsvarar BAT (RCF- ja Har minskats under
pappersbruk utan avsvartning): senaste aret till <10 m3/t
1,5-10 m3/t (9,5 m3/t som medel)
De hdgre vardena i intervallet galler framfor allt
vid produktion av falskartong OBS - ej BAT-AEL-varde
BAT 6 Minimering energiférbrukning genom a) NEJ Potential finns for
samt kombination av dvriga optimering av framfor
allt vakuumsystemet
a) | Anvand ett energiledningssystem som innefattar ja ISO 50001

samtliga av féljande delar:
i. En beddmning av brukets totala
energiférbrukning och produktion
ii. Lokalisering, kvantifiering och optimering av
méjligheterna till energidtervinning
iii. Overvakning och vidmakthallande av det
optimerade energiférbrukningslaget.
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Avser Enligt | Anmaérkning
BAT
b) Atervinn energi genom att férbranna avfall och Ja/nej | Anvands for energidter-
rester fran tillverkningen som har ett hégt vinning men i externt regi.
organiskt innehdll och hégt véarmevérde, med Planerar fér egen fast-
hansyn tagen till BAT 12 (8teranvénd i férsta branslepanna
hand).
C) Tillgodose, i den man det &r majligt, behovet av Géller frémst nya delar
dnga och el i produktionsprocesserna genom
kraftvarmeproduktion
d) Anvand 6verskottsvdrme for att torka biomassa delvis Byggnad och matarvatten
och slam, véarma matarvatten till pannan och varms upp med éver-
processvatten, varma upp byggnader etc. skottsvarme
e) Anvand termokompressorer - Ej applicerbart
f) Isolera rérledningar fér anga och kondensat ja Aven MaVa-tank
g) Anvand energieffektiva vakuumsystem fér nej Skulle bli effektivare med
avvattning kylning av tatningsvattnet
(idag ca 30°C)
h) Anvand energieffektiva elmotorer, pumpar och delvis | Valjer effektivare
omroérare utrustning vid utbyte
i) Anvand frekvensomriktare for flaktar, ja Om det ar ekonomiskt
kompressorer och pumpar forsvarbart
i) Anpassa angtrycksnivaerna efter de faktiska nej Inte riktigt applicerbart
tryckbehoven (3nga anvands inte i sa
manga positioner)
BAT 7 Minimera lukt frén avloppsystem, kopplat JA Har inga problem med
till slutna vattensystem dalig lukt
a) Utforma pappersbrukets processer, forvarings- -
tankar fér mald och vatten, rérledningar och kar
pa ett sddant satt att 1dnga uppehallstider, déda
zoner....
b) Anvands biocider etc. for kontroll av lukt/bakterier | - Ja, men inte spec. for
luktkontroll
C) Installera interna reningsprocesser (“njurar”) foér -
att minska koncentrationerna av organiskt
material och darigenom eventuella luktproblem i
bakvattensystemet.
BAT 8 Overvakning processparametrar och NEJ Luft: Ej enligt BAT, men
utslapp bedéms inte behodvas
Vatten: Ej pH-matning
av utgdende avlopp
a) Rdkgaser: Kontinuerligt P, T, O,, CO, fukthalt nej Anvander naturgas och

behdver ddarmed inte
samma uppfdljning som

BAT-genomgdng 151218

Sida 5 (15)




PM

Avser

Enligt
BAT

Anmarkning

for t.ex. fastbransle

En matning per ar av
extern part

b)

Avlopp: Kontinuerligt Q, T, pH

nej

Ej pH, bér kunna
komplettera

BAT 10 Overvaka utslapp till vatten

JA

Ej ndrsalter, men
bedéms ej behoévas i
dagsldget

a)

Dagligen: COD, SS

ja

b)

Veckovis: BOD, Tot-N, Tot-P

nej

Ett veckosamlingsprov per
kvartal. Ej narsalter, men
behovs inte utan biorening

<)

Arligen: relevanta metaller

ja

Ett veckosamlingsprov per
kvartal

BAT 12 Avfallshantering i syfte att minimera
mangder som bortskaffas

JA

a)

System for avfallsbedémning/investering

ja

S8 mycket som méajligt av
avfall som genereras tas
tillbaka till pulper (in i
produkt)

Arliga mangder till extern
mottagare redovisas i
miljérapport till myndig-
heten

b)

Sortering, atervinning, ateranvéndning,
energidtervinning, .etc.

ja

Mycket tas tillbaka, dvrigt
till energidtervinning
externt eller retur till
leverantor (kemikalie-
behallare)

Kallsortering av avfalls-
fraktioner gors pa
anlaggningen.

BAT 13 Minimera N/P-utslapp genom utbyte av
kemikalier

Ej tillampligt - inga
sddana kemikalier

BAT 14 Avloppsvattenrening

NEJ

Ej sekundar rening

a)

Primar (fysikalisk - kemisk) rening

ja

Skivfilter

b)

Sekundar (biologisk) rening

nej

Kommer att utredas
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Avser Enligt | Anmaérkning
BAT
BAT 17 Minimera buller genom kombination av ... | JA
a) Bullerprogram med kartlaggning, matningar och ja Bullerddmpande atgarder
berédkningar for att rangordna kallor och pd gang
identifiera kostnadseffektiva atgarder
b) Planering for bdsta placering ja
C) Arbetssétt och planering av arbetsmoment (tid pd | ja Viss utrustning ej natt -
dygnet) portar stdngda
d) Bullerddmpande atgarder, dven vibration ja
BAT 18 Forebygga fororeningsrisker vid JA Kontroll av grundvatten
nedldaggning pa géng
a) Undvika markférlagda tankar och rérledningar ja S8 1angt méjligt (avlopps-
ror i mark)
Féljer lagkrav
b) Program fér grundvattenkontroll nej Men pa gang
3.2 Returpapper
Avser Enligt | Anmaérkning
BAT
BAT 42 Minimering av miljopaverkan fran NEJ Lagring av ravara delvis
materialhantering genom kombination av ... utomhus (inhdgnat)
Lagring av rejekt
utomhus
Ingen uppsamling av
fororenat dagvatten
a) | Hardgjord ytan for forvaring av rdvara ja
b) Uppsamling av vatten frén yta for férvaring (om nej Lagring sker aven utomhus
férorenat) utan speciell uppsamling
av regnvatten
c) Inhagnad av omrade fér férvaring av papper och Ja/nej | Ny lagerbyggnad byggs
kartong fér att forhindra spridning just nu efter brand.
Lagring av prima kvaliteter
kommer att ske inomhus
och ett inhagnat omrade
utomhus planeras fér en
stor del av rdvaran.
Inhagnaden beddms inte
helt kunna foérhindra
spridning
d) Regelbunden rengéring av omrade och végar Ja/nej | Vid behov
(dagvattenbrunnar) Inga instruktioner finns
e) Lagring av balar/I6st material under tak nej Lagring av ravarubalar
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Avser Enligt | Anmaérkning
BAT
(regnskyddat) sker delvis utomhus utan
tak
Lagring av balar med
rejekt sker huvudsakligen
utomhus utan tak
BAT 43 Minimering av révattenféorbrukning och NEJ Inga incitament hittills,
utslapp till vatten genom kombination av ... (ingen biorening).
Mycket gjort, men med
investeringar finns
ytterligare mojligheter
a) Separering av vattenstrémmar (fr8n olika nej Har hittills inte varit
avdelningar fér optimering av rening) aktuellt
Ovriga enligt tidigare Se ovan -
BAT 44 For att uppna sa hog slutningsgrad som JA Hittills inga incitament
mojligt kan det vara nodvandigt att... att sluta ytterligare
Kontinuerlig dvervakning av processvattnets nej
kvalitet
Anvdnda biocider el. liknande ja

Ev. falla ut kalcium

Ej aktuellt

3.3

BAT AEL for returpappersproduktion

Foéljande varden anges som BAT-AEL (BAT Associated Emission Level) for returpappers-
produktion (exkl. deinking). Dessa varden ska enligt direktivet tolkas som villkor, oavsett
gallande villkorsvarden for verksamheten. Vardena ska innehallas senast 4 3r efter att
dokumentet med BAT-AEL bérjat galla (har 26 september 2018).

BAT 45 BAT-AEL for RCP

COD
SS
Tot-N
Tot-P
AOX

kg/t
kg/t
kg/t
kg/t
kg/t

0,4-1,4
0,02 - 0,2

0,008 - 0,09

0,001 - 0,005 (0,008)
0,05 for v8tstarkt papper

nej
nej
ja?
Ja?

Idag ca 24 kg/t
Idag ca 0,7 kg/t
Inga analyser idag
Inga analyser idag
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3.4 Pappersmaskin

Avser

Enligt
BAT

Anmarkning

BAT 46 Minimering av elférbrukning genom
kombination av ...

Ej tillamplig (endast vid nya
anléggningsdelar)

BAT 47 Minimering av aviloppsflodet genom
kombination av ...

NEJ

Med ytterligare
bakvattenvolymer bor
flodet kunna minskas

a) Optimal utformning och konstruktion av tankar nej Begransad bakvatten-
och kar (volymer) volym innebar obalans
och braddning till avlopp.
Eventuellt méjlighet till
optimering av styrning
b) Atervinning av fiber och fyllmedel och rening av | ja
bakvatten
C) | Atercirkulering av vatten ja
d) Optimering av spritsar i pappersmaskinen ja/nej Inget specifikt arbete.

Farskvatten anvands
endast dar bakvatten inte
ar mojligt

BAT 48 Vid tillverkning av specialpapper

Ej tillamplig

BAT 49 Minimera utsldpp av bestrykningssmetar

Ej tillamplig

BAT 51 Minimera utslapp av VOC

Ej tillamplig

BAT 52 Minimera avfallsgenerering JA

a) Atervinning av fiber och fyllmedel och rening av | ja Se BAT 47
bakvatten

b) System foér atercirkulering av utskott ja

d) /&tervinning av fiberslam fran primarrening ja Frén skivfilter

BAT 53 Minimering av termisk energi (3nga) och | NEJ Potential att optimera

el genom kombination av ... vakuumsystem

a) Energibesparande silningstekniker (optimering - End. fér nya anlaggningar
av rotorkonstruktion, silar och sildrift).

b) | Malning enligt badsta praxis med - End. fér nya anléggningar
vdrmed8tervinning frén kvarnarna.

c) Optimerad avvattning i pappersmaskinens nej Tillrackligt hég torrhalt
pressparti/skopress anda (47-49% TS)

d) | Atervinning av &ngkondensat och anvéndning av | ja Férvarmer bade torkluft

effektiva varmedtervinningssystem for franluft

och ventilation
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Avser Enligt Anmarkning
BAT
e) Minskning av den direkta anvandningen av anga | ja Vissa atgarder genom-
genom noggrann processintegrering, med forda (ej pinchanalys)
anvandning av exempelvis pinchanalys Litet incitament d3
ev. 8tervinning av vdrme frdn andra strémmar forbrukningen &r relativt
1&g (5 ton/h), varav 25 %
till disp.
f) Hégeffektiva kvarnar - End. fér nya anldggningar
g) Optimering av driftsatt i befintliga kvarnar (t.ex. | Ja/nej Kan forbattras
minskning av tomgangseffekten)
h) | Optimerad dimensionering och ja
hastighetsreglering fér pumpar, direktdrift
i) Anvandning av den senaste malningstekniken - End. fér nya anlédggningar
i) Upphettning av pappersbanan i anglada for att ja
forbattra draneringsférmagan/avvattnings-
kapaciteten.
k) Optimerat vakuumsystem (t.ex. turboflaktar i Nej Vatskeringpumpar med
stallet for vattenringpumpar). 30°C bakvatten som
tatningsvatten.
Atgarder hittills inte
ekonomiskt forsvarbart.
) Optimering av generering och underhall av nej Endast 1 panna och 3
distributionsnat. forbrukare av dnga.
Ej aktuellt
m) | Optimering av vdrmeatervinning, luftsystem och | nej Finns potential, visa
isolering. dtgarder identifierade
n) Anvandning av hogeffektiva motorer ja Vid utbyte valjs ofta
(motsvarande EFF1) effektivare motorer
0) Forvarmning av vatten for spritsar via en ja
varmevaxlare
q) | Varmeatervinning fran axiella flaktar (om sddana | ja
anvands) fér matning av luft till torkkdpan.
r) | Varmeatervinning av franluft fran yankeekapan - Ej yankeekdpa
via en skrubber.
s) | Varmeatervinning av infratorkens varma franluft. | ja P& PM6 (el), ej PM5 (gas).
Svart att fa god ekonomi
da luften &r sa torr
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4 Emission from Storage (EFS)

Best Available Technique (BAT) vad galler lagring och hantering tas upp i BREFen fér Emissions
from Storage (EFS). OBS att det inte finns ndgon antagen BREF med villkorade BAT-slutsatser.
Har tas darfor ett mer allmant angreppssatt.

4.1

Hantering och lagring av vatskor

For lagring av vatskor anges fdljande allmanna principer for att férhindra och minimera utslapp
(BAT-slutsatser som berér 16sningsmedel/VOC har inte medtagits):

Avser

Principer for att forhindra och
reducera emissioner

Kommentar angdende
Peterson

Tank/cisterndesign

R&tt konstruktion i férhallande till
kemikalie, larm, bemanning,
underh3llsrutiner

Ja, checklistor finns

Inspektion/underhall

Inspektioner enligt lagar och krav,
underhdllsplaner, riskanalyser

ja

Lokalisering/layout

Nédvandiga invallningar,
sakerhetsanordningar, avstand till
andra tankar respektive andra
verksambheter, etc.

Inga lagertankar for vatskor
utomhus.

Tank for naturgas OK

Flera kemikalietankar fylls pd
utomhus fran bil, inga speciella
anordningar fér pafylinings-
station (spill till dagvatten).
Dessutom asfalterad mark med
lutning ner mot vattendrag.

Sarskilt utformade
system anpassade
till det lagrade
amnet

Ex.vis. tank med flytande tak, ner-
gravda tankar, kylda tankar, men
aven utrustning som omrérning,
sakerhetsventiler etc.

Det finns en samlingsgrop for
avloppsvatten under mark.

Har filmats for kontroll

Specifikt fér att forhindra olyckor respektive minimera féljd av olycka tas foljande upp:

Avser Principer for att forhindra och Kommentar angdende
reducera emissioner Peterson

Risk- och Inférande av riskledningssystem Nej. Riskgenomgang och

sakerhetsarbete inspektion var 3:dje ar - -Ok

Arbetsprocesser Ratt organisation for sakerhets- och | Ny utbildningsrunda planeras for

och utbildning

skyddsarbete samt system for
utbildning om skyddsatgarder,
dtgarder vid handelse, kemikaliers
egenskaper etc.

2016.

Mycket ingar i utbildningen fér
maskinoperatorer

Forhindra lackage
beroende pa
korrosion och/eller
erosion

Ratt konstruktionsmaterial i cistern,
ratt konstr. metod, omhander-
tagande av dagvatten till
dréneringssystem fran invallning,
forebyggande underhall, ev.
korrosionsinhibitorer

Inga lagringstankar foér vatskor
utomhus

Uppsamlingstank for syra
(inomhus)
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Avser Principer for att forhindra och Kommentar angdende
reducera emissioner Peterson

Férhindra Rutiner, instrumentering, Instrumentering med larm

overfyllnad forreglingar, etc.

Rutiner for pafyllning av
kemikalietankar

Minimera risk for
lackage till mark
invallning

Tat bottenplatta, godstjocklek, ev.
dubbelmantlad, ratt material i

Inga lagringstankar for vatskor
utomhus

Invallningar inomhus vid behov -
ovriga spill till pumpgropar

Invallningar
. o
utifran lagrad vara

Tillracklig volym, anpassat material

Ja, genomgang utifran
tankforeskrift

Brandskydd
slackvatten

Inkl. omhdndertagande av férorenat

Nej - fororenat slackvatten
inomhus leds med
processaviopp ut till
recipient. Slackvatten
utomhus leds mestadels till
omgivning

For distribution tas féljande allmanna principer upp for att férhindra och minimera utslapp:

Principer for att forhindra och reducera
emissioner

Kommentar angdende Peterson

Ledningar foretradesvis ovan mark (galler
nya ledningar).

Fér gamla ledningar i mark ska det finnas en
underh3lisplan

Ok - endast avloppsledningar i mark,
oljeledning i kulvert (kontrolleras arligen).

Ledningar i mark har filmats

Lackage pga korrosion undviks genom
materialval utifrén typ av kemikalie samt
férebyggande underhall etc.

Ok

For att undvika lackage via ventiler finns
rekommendationer p& utformning, styrning
av pumpar etc. Galler aven tatningar

Ok

For pumpar/kompressorer galler korrekt
installation och underhall, korrekta och
adndamalsenliga tatningssystem

Ok

4.2 Hantering av farliga amnen

Hanteringen av farliga dmnen avser framst risken for olyckor som &ar forknippade med dessa
amnen - hanteras under "vatska” respektive “fast material”.

Inga speciellt “farliga amnen” hanteras férutom syror/baser.
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4.3

Lagring och hantering av fast amnen

BREFen for EFS tar aven upp lagring och hantering av fast material, vilket for Peterson
Packaging ar tillampligt fér returpapper, rejekt samt vissa kemikalier.

Principer for att forhindra och reducera
emissioner

Kommentar angdende Peterson

Lagring i silor, kasuner, behallare eller
containrar. Lagring i skjul kan vara ett
alternativ.

Ravaran framst i skjul, dven delvis utomhus
(inhagnat)

Torra ravaror (alun och starkelse) i silo,
varav starkelse utomhus

Rejekt avvattnas, balas och forvaras
utomhus i vdntan pa borttransport
(det planeras for egen fastbranslepanna)

Sluten lagring for att eliminera paverkan av
vind

Vindpaverkan pa ravarulager utomhus.
Stadning utomhus for att minimera risk foér
spridning

Férhindra dammspridning vid lastnings- och
lossningsverksamhet utomhus

Viss risk for spridning vid hantering av ravara
utomhus

Silo med torra varor fylls p& utomhus, inga
speciella anordningar fér pafyliningsstation
(risk for spill till dagvatten).

Dessutom asfalterad mark med lutning ner
mot vattendrag.

Transport med skopa (anm. t.ex. hjullastare)
generar mer damm &n slutna transportérer

Inga slutna transportérer finns

Minimera transportstrackorna

Ja

"House keeping” genom stadrutiner etc.

Kan férbattras runt anldaggning utomhus

Minimera risk for att material nar
dagvattensystem

NEJ.

Ett flera dagars stort lager av avvattnat
rejekt lagras utomhus i véntan pa
borttransport. Regn innebar risk for
férorening av dagvatten.

Dessutom asfalterad mark med lutning ner
mot vattendrag.

Inga speciella 8tgarder vid pafylliningsplatser
for kemikalier - risk for att spill

Om ndgon typ av extraktionssystem anvands
&r BAT att filtrera utgdende luft.

Silos for torra varor ventileras via filter vid
pafyllning
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5 Kylsystem

Best Available Technique (BAT) vad galler kylning tas upp i BREFen for Industrial Cooling
Systems (ICS). OBS att det inte finns ndgon antagen BREF med BAT-slutsatser. Har tas darfor
ett mer allmant angreppssatt.

Peterson:
Ej relevant. Det finns inga varmevaxlare eller kyltorn for processkylning (endast for att tillvarata
varme fran anvand anga/torkluft).

6 Energieffektivitet

Best Available Technique (BAT) vad galler energieffektivitet tas upp i BREFen for Energy
efficency (ENE). OBS att det inte finns ndgon antagen BREF med BAT-slutsatser. Har tas darfor
ett mer allmant angreppssatt.

BREFen ar generellt hdllen och beskriver mer ett arbetssatt &n specifika tekniker for att
minimera energidtgdng. Dessa tas istéllet upp i de specifika BREF-dokumenten for respektive
branch.

Peterson:

Peterson Packaging haller pd att certifiera sig enligt ISO 50 0001, med planen att detta ska
slutféras under 2016. Bedomningen ar darmed att Peterson redan arbetar enligt et arbetssatt
och enligt de rutiner som beskrivs i BREFen.
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7 Sammanfattande beddmning och slutsatser

Peterson Packaging i Ranhem (Peterson) omfattas av BREFen for Massa, papper och kartong
(PP) for sin huvudverksamhet. Inga sidoverksamheter finns pa anlaggningen som berérs av
egen BREF. Verksamheten beddms aven omfattas av horisontella BREFar fér Emissions from
storage (EFS) och Energy efficiency (ENE).

AF har tillsammans med Peterson gf:’ltt igenom samtliga BAT-slutsatser i BREFen for PP samt
relevanta delar fr&n dvriga BREFar som bedémt gélla for verksamheten.

Slutsatsen fr&n genomgangen &r att Peterson i manga delar innehaller de BAT-slutsatser som
galler for verksamheten, dock med ndgra vasentliga undantag:

e Peterson klarar inte gallande utslappskrav (BAT-AEL) vad avser COD respektive TSS.
Beddmningen &r att externa reningsatgarder kravs for att innehalla nivaerna.

e Peterson har en relativt hég vattenférbrukning. Hég vattenbrukning beror framst pa att
bakvattenvolymerna &r relativt smd och framfér allt betydligt mindre &n buffertvolymer
for massa. Detta innebadr att obalanser i produktionen som intréffar vid kortare stopp,
banbrott respektive omlaggningar till andra kvaliteter etc. snabbt leder till att bakvatten
braddar till aviopp (frén klarfiltrattank). Troligen finns &ven potential till optimering av
befintligt system.

e Hantering av rejekt (lagring utomhus ger risk foér p%verkan pg recipient). Dock finns
I8ngtgdende planer pad att installera en egen fastbrénslepanna fér hantering av allt
rejekt.

o Pafylningsstéllen for kemikalier (pafyliningsstallen med risk for pdverkan pa recipient)

e For vakuumsystemet finns méjligheter till energieffektivisering for att motsvara BAT,
exempelvis kylning av tatningsvatten for effektivare generering av vakuum

. Kunskapsnivﬁn och miljdomedvetenheten for operatérer skiljer sig mellan olika skiftlag,
och beddmningen ar att den bor kunna hdéjas fér samtliga

e Man ser aven sjalv en mdjlighet att minska COD-0verbaring till PM. Massan fraktioneras
i kortfiber och I&ngfiber. Den ena strémmen avvattnas upp till ca 12 % TS fére PM. Den
andra strommen leds till PM vid 3-4 % TS. Man ser en mdjlighet att installera utrustning
for att avvattna dven den andra strommen. En lagre COD-halt i massan in till PM ger
dock troligen mer COD till avlopp (mindre fastnar i produkt).

Det ska papekas att i jamférelse med motsvarande anldggningar &r utslappet av COD ut fran
produktionen (in till en eventuell externrening) férhallandevis 13gt. Peterson har uppenbarligen
lagt ner ett stort arbete for att minimera utslappen genom interna dtgéarder. COD-halterna &r
dock relativt sett 18ga, vilket innebér att vattenférbrukningen bér kunna reduceras. Genom
minskad vattenférbrukning 6ékar COD i bakvattnet, vilket innebdr att mer COD binds i produkten
som ger ett ndgot lagre COD-utsl&pp.

Beddmningen gors att det inte finns ndgra enkla satt att genom interna dtgérder minska det
specifika COD-utslappet. Minskad vattenférbrukning innebar till viss del aven ett minskat COD-
utslapp.
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BILAGA 2

Styrning av bakvattensytem
Nulaget

Overskott av bakvatten frdn maskinerna leds tillbaka till sedimenteringstanken som
fungerar som bakvattenbuffer. Frdn sedimenteringstanken pumpas bakvatten for
spadning dels till pulprarna och andra positioner dar spadning kravs. En del av
bakvattnet pumpas vidare till rening i skivfiltret. En del av renat skivfilterklarfiltratet
pumpas via Albanyfilter till spritsar pa pappersmaskinerna. En annan del av
skivfilterklarfiltratet leds ut i recipient (se Figur 2).

Klarfiltratet leds ut i recipient via en kontrollventil som finns i klarfiltratloopen.
Ventilens ldge dvs. flédet styrs av nivdmaétningen i sedimenteringstanken. D& nivan
okar i sedimenteringstanken s3 6kar utflédet av klarfiltrat till recipient.

Utifrdn  trendkurvor ter det sig som borvardet for nivdmétningen i
sedimenteringstanken ligger kring 30%. Detta betyder att bakvattenmangden i
sedimenteringstanken i snitt ligger kring 30% x 850 m3 = 255 m3. Samtidigt
betyder det att en stor del av sedimenteringstankes buffertvolym inte ar tillganglig vid
olika driftsituationer.(Figur 1)

Tidsintervall: iménad 1dag

2015-12-31

[PA]Namn [[Beskrivning [Attribut[Loggfunktion[Linjaltid i irde|Enhet [Me v

[JOcA-1aa Nivareg Sedtank MV [Mom = 308% 26 q : |
FT-3021.TOT ||Mengde ul skivefiit MY [Mean 3 9700 |linin 9636 =\ = i
FICA-138 Mengdereq. Palegg MY |Mean S 1703 |kgih 1662 : ?" M’
LICA-140 Nivareg Skivefittank MY [Mean = 2a7]% 28.4) 4 . P
CSICA-142  |[Konsreg Skivefittank MV [Mean = a.04)% 583  Visa Muviirde

| |oes120 Nivareg KlarfiLtank MV [Mean = 88[% 57.3 L5 Sertrend

Figur 1 Skdrmdump som visar bl.a. niv8Bmétning i sedimenteringsbasséng(LICA-144) (. )

Den direkta kopplingen mellan sedimenteringstankens niva och avloppsvattenuttaget
(ventil V-1 i schemat) fran bakvattensystemet leder enligt AFs bedémning till att
bufferteffekten i sedimenteringstanken uteblir till stor del.
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Figur 2 Styrning av niv8 i sedimenteringstank och uttag av aviopp till recipient

Férbattringsforslag
AF foreslar ett principiellt koncept dar féljande uppfylls:

- D38 sedimenteringstankens niva(LICA-144) &r mellan 20% och 80% s3
o Styr flodesmataren pd utgdende avlopp styr ventil V-1 enligt bérvarde
o Borvardet ar lika med medelflédet under en langre period
O
- D& sedimenteringstankens niva(LICA-144) &r mellan 0% och 20% eller 80%
Och 100% sé
o Styr sedimenteringstankens niva(LICA-144) ventil V-1 enligt niva
- Pumpen P-1 pumpar konstant fléde till skivfiltren
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BILAGA 3

Biologisk rening

Koncept

AF rekommenderar ett reningskoncept som innehaller foljande delsteg:

- neutralisering

- kylning (vid behov)

- foérhydrolysreaktor
- anaerob reaktor med inbyggda separationszoner (typ IC eller EGSB)
- aerob process - aktivslamprocess

Luftningsbassang
Sedimenteringsbassang
Slamaterféring
Slamavvattning (ev tillsammans med RCF rejekt)

O O O O

Processen ar beskriven i blockschemat nedan.
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Dimensionering

Den biologiska reningen dimensioneras for att kunna hantera avloppsmangden fran
fabrik som genereras vid produktionsnivan 300 t/d.

Belastning vid 300 t/d har berdknats frdn nuvarande specifika belastningar av fléde,
COD, TSS, N och P.

Prelimindr dimensionering:

Inkommande aviopp

Flode 3000 m3/d avg
5000 m3/d hydr max
COD 10 t/d
TSS 0,4 t/d
pH 4-8
Temp 30-38 C

Utgdende aviopp (BAT krav)

Fléde 3000 m3/d
COD 400 kg/d/d
TSS 60 kg/d
P 10 kg/d
N 3 kg/d
pH 6,5-7,5

Temp <37 C

Kostnadsuppskattning

AF uppskattar grovt investeringskostnaden for hela anldaggningen enligt féljande:

Investering MEur
Bygg 0,9
Mekanisk utrustning (installerad) 1,8
El 0,8
Auto/Instrument 0,3
Indirekta kostnader (Projektering, Ledning) 10% of total 0,4
Oférutsett 20 % of total 1,0
Total investering 51
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Bilaga 4

Placering biologisk rening

Uppskattad yta som erfodras for installation av biologisk rening
(ca 6 500 - 7 000 m?)

A Forhydrolys @4 m

B Anaerob reaktor @ 7,5 m I‘ f _,‘},'
C Luftningsbassang15 x 13 m L
D Sedimenterings-bassang @ 23 m s Iy

E Slampress, Varmevaxlare, kemikalier F\J’ \\ j/

‘!‘V Befintlig kur for lodesmatning

och provtagning, byggs om fill S
#  pumpstation =l
Wi T J
|

e
I L% 00 MASSESTIVELSE
Y ANORE MEMEAIER
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